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ff) La presents invention conceme un dispositif de moulage 
6bauches ou paraisons a double couche dans une machine 
de moulage. apres injection, par etirage et soufflaga 

Ce dispositif est caracterise en ce que des dispositHs de 
blocage 18, 19 sont prevus a Hnterieur et a I'ext6rieur du 
plateau de transfert 16, sur le cdte de I'embasell de la 
machine, un premier moule 29 ferme avec un noyau direc- 
tion 31. a rexterieur du plateau de transfert 16. pour mouler 
une ebauche de couche interne 2 tout autour du noyau direc- 
tion 31 et un second moute 30 ferme avec le noyau dejec- 
tion 31 ayant un moule de col 17 et portent une ebauche de 
couche interne 2. sont disposes parallelement Tun a I'autre sur 
une platine de blocage du dispositif de blocage 18. et un 
dispositif 19 de blocage des noyeux dlnjection 31 est dispose 
au-dessus des premier et second moules 29. 30. 
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La prSsente invention oonoerne un dispositif de 
moulage pour le moulage d'ebsuohes ou paraisons a double 
couche dans one machine de moulage, apres. inject ion, par 
etiroge et soufflage. 

Dans un dispositif de moulage tcl que- celui dScrit 
dans le brevet US 4 105 391, dans lequel une . pi ur al i te de 
moules de col sont montes & des intervenes determines, de 
mani&re b pouvoir §tre ouve.rts et fermes, sur la face in- 
ferieure' d'un plateau de transfert prevu au-dessus de l'em- 
base de la machine, les moules de col et les moules d'injec- 
tion sont fermes, des noyaux d'injection sont inserts, de la 
rdsine fondue est injeotee en direction de l'interieur des 
moules de col, afin de mouler une ebaucbe avec un fond au- 
tour des noyaux d'injection et ensuite les noyaux d'injec- 
15 tion sont enlevds et. transfers, con jointement avec les 
moules de col, en direction d'un poste de travail suivant, 
apres que l'ebauche a ete ouverte. Si le poste de moulage 
par injection est etendu au point d'englober les positions 
d' arret, des deux moules de col et si les deux moules d'in- 
jection pour le rooujage d'une couche interne et d'une couche 
externe de l'ebauche avec un fond sont disposes sur les 
moules de col, comme 11 est decrit dans le brevet US-4 321 
029, l'ebauche de la couche interne e* l'ebauche de la cou- 
che externe- peuvent 6tre moulees par injection d'une manifere 
continue et l'ebauche h double couche peut gtre transports 
au poste mettent en oeuvre l'etape suivante, et ce en 1 • i- 
tat, sans Stre modified. 

Cependant, .dans le dispositif de moulage qui trans- 
f&re l'ebauche tandis que cielle-ci est maintenue par le 
moule de col, la r^sine fondue est Versee b l'intdrieur du 
moule de col afin de mouler en premier lieu l'ebauche de la 
couche interne. Par consequent, lors de l'etape suivante du 
moulage de l'ebauche de la couche externa, uri espace de 
reception de la resine fondue versee ne peut pas §tre forme, 
35- sans modification, entre le moule de col et l'ebauche de la 
couche interne, et l'ebauche de la couche externe mouiee 
dans ce moule est comprise dans, la gamme de mouloge fixee 
par le moule d'injection. Ainsi on doit utiliser d'sutres 
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moyens pour mouler unc ebauche 1 b double couche, c'est-5- 
dire une ebauche dons laquelle une couche interne 2 ct une 
couche externe 3 sont formdes jusqu'fc lo portie constituent 
le col, comme il est represente sur la figure 1. 
5 La ndcessite d'avoir des conteneurs a double couche, 

tels que des bouteilles destinies a contenir des boissons, 
se trouve augmentee avec 1 1 utilisation tres repondue de 
conteneurs en re*sine synthetique. En pflrticulier, dans les 
conteneurs a double couche comportant une couche interne en 

10 teiephtalate de polyethylene susceptible de donner lieu 5 
une deformation thermique lorsque la temperature de remplis- 
sage du contenu deSpasse 00°c, si la portion constituent le 
col est formee par la seule couche interne et m§me si la 
couche externe est constitute en polycarbonate ayant une 

15 excellente rdsitance a la chaleur, la partie constituant le 
col subit une deformation thermique au moment du remplis- 
sage, deformation provoquant une alteration de l*etancheite 
a l f endroit du goulot et entrainant une inaptitude a une 
utilisation en tent que conteneur. Cependant, si la partie 

20 constituant le col est formee a la fois sur la couche inter- 
ne et sur la couche externe, la deformation de la partie 
constituent le col peut etre empichee par le polycarbonate 
de la couche externe. 

La presente invention concerne un appareil permet- 

25 tant de mouler par injection une ebauche a double couche 
ayant la structure precitee illustree sur la figure 1, en 
ajoutant, a l'etape de moulage par injection, un moule pour 
mouler une ebauche de couche interne, sans avoir a changer 
la structure de la machine de moulage convent ionnelle . 

30 * A cet effet ce dispositif de moulage suivant la prd- 

sente invention est caracterise en ce que des dispositifs 
de blocage sont prevus a 1 1 in'tlS ri eur et a 1'exterieur du 
plateau de transfert sur le c6te de l'embase de la machine, 
h l'endroit des positions d 1 arret des moules de col corres- 

35. pondant au poste de moulage par injection de la machine de 
moulage, un premier moule ferme avec un noyau d'injection h 
1'exterieur du plateau de transfert pour mouler une ebauche 
de couche interne tout autour du noyau d' injection ct un 
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second moule forms avec le „ oyau a . injection ^ un ^ 
de col et portent one louche de couche interne afin de 
mauler one Sbeuche de couche externe tout autour de 1-ebou- 
che de couche interne sont disposes, parol lele.cnt l' u „ a 
1 autre sur une platine de blocage du dispositif <!e blocage 
et un dispositif de blocage des noyaux d-injection aetionne 
hydraulxquement, lequel " comprend Une platine rotative et une 
Platine elevatrice pour introduire alternative^ le 8 
neyau, d'injection dans les deux moules a portir du haut, 
amsi qu- un dispositif d'entrainement en rotation est dis- 
pose au-deasus des premier et second moules. ~ 

Suivant la presente invention le dispositif de blo- 
.cage prevu des deux ensembles de moules at le dispositif de 
b ocage des noyaux d-injection sont. ouverts et fermes a 
1 endroit otr le plateau de transfert s^srrete et pendant la 
periode de temps durant l.aquelle ies moules de col sont mis 
en place au paste de moulage par injection, et la remise en 
Place des noyaux d'injection par rapport aux deux ensembles 
de moules eat effectude en aynchronisme avec la rotation du 
Plateau de transfert. Ainsi, pour mouier une ebauche a dou- 
ble couche en association avec le mouvement intermittent, il 
est neeessaire de mouier simul tenement une ebauche de couche 
interne et une ebauche de couche externe et par consequent 
au moms une paire de noyaux d- injection de meme forme sont 
montes sur le dispositif de blocage des noyaux d> injection. 
Cheque noyau d-injection a une longueur suffisante pour 
assurer le moulage & la fois de la couche interne et de la 
couche externe jusqu'a la partie formant la levre ou le 
gou ot del- ebauche et il est prevu en seillie au centre de 
30 la face inferieure d'un organe assurant. la fermeture du 
premier moule et du moule de col. 

Suivant 1 'invention 1 « eWhe a double couche peut 
etre mouKSe jusqu'a la levre ou au.goulot de la meme fagon 
que dans le ess ou une dbauche a couche unique est moulee 
par anjectxon. En outre le dispositif de moulage n'o pas a 

ll:\T[ l * danS P " tleS a ° tteS - P-«- - -leg 

Par xnjectxon et il ne resulte aucun retard appreciable meme 
dans le cycle de moulage, De plu*, on peut -gal .„ nt mouler> 
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si besoin est, une Ibauche h coucbe unique nynnt une dpnis- 
3eur de paroi correspondent b ceJle d 1 un e* dbn uche 5 double 
couche, simplement en evitant la oubstitution des noyaux 
d 1 injection les uns. qux autres. 

En outre dans ce dispositif de moulage, les noules 
assurant le moulage de la couche interne peuvent §tre dis- 
poses parallelement les uns aux autres h l'exterieur du 
moule d'injection fermd sur le moule de col, et un disposi- 
tif de blocage des noyaux d'injection pourvu de moyens de 
remplacement des noyaux peut §tre simplement dispose au- 
desaus des moules.. Par consequent le dispositif de moulage 
presente l'avantage que sa construction et son fonctionne- 
ment ne sont pas particulierement compliquds et que la cons- 
truction de base de la machine de moulage existante n'a pas 
h Stre modifide- 

On decrira ci-apres,a titre d'exemple non limitatif, 
une forme d'exScution de la presente invention, en reference 
au dessin annexe sur lequel : 

La figure 1 -est une vue en coupe longitudinale ,d • une 
ebauche'a double couche qui peut Stre mouiee par injection 
au moye» d'un dispositif de moulage pour le moulage debau- 
ches a double couche suivant la presente invention. 

La figure 2. est une vue de profil d'une machine de 
moulage pourvue d'un poste de moulage par injection repre- 
sents en coupe longitudinale. 

La figure 3 est une vue en plan de la machine -de 

moulage. 

La figure 4 est une vue en elevation du poste de 
moulage par injection de la machine Je moulage. 

* La figure 5 est une vue en .coupe longitudinale du 
poste de moulage par injection lorsque les moules sont fer- 
me*s. • -* 

La figure 6 est une vue en coupe longitudinale du 
poste de moulage par injection dans lequel une ebauche de 
couche interne et une ebauche a double couche sont mouldes 
simul tenement par injection. 

On decrira maintenant des formes particulieres de la 
presente invention en se "referent aux figures 2 h 6. 
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Si on considere les rigures 2 et suivantes on voit 
qu'une machine de moulage comporte un plateau do base in- 
ferieur 12, repoeant sur une embase 11 de la machine, et un 
plateau de base superieur 13 s'atendant au-deaus du prece- 
dent, 5 une distance predetermine. L'espace compris entre 
ces deux plateaux de base est. l'espace de moulage. 

Un plsteau de transfert. 16, se trouvant sous la face 
inferieure du plateau de base superieur 13, est entralne par 
intermittent en rotation, d'un angle de 90°, autour d>un 
arbre support central 14, et ce au moyen d'un moteur 15 
entralne hydrauliquement ou electriquement. Quatre moules de 
col 17, fermes par des ressorts 17a, sont disposes sur la 
face inferieure du plateau de transfert 16 et ils sont equi- 
distants les una des autres, de manifere a pouvoir etre ou- 
15 verts et fermes dans. le sens radial. Cheque moule 17 peut 
etre arrete & un poste de moulage d'une ebauche par injec- 
tion A, a un poste de chauffage B, h un poste de moulage per 
etirage et soufflage C, et a un poste d'evacuation D, et ce 
dans cet ordre. 

20 Dana le P° ste de moulage par injection A un disposi- 

tif de blocage des moules 18, actionne hydrauliquement, et 
un dispositif de blocage de noyaux d'injoction moule 19 sont 
disposes verticaleraent tendis. que dans^le poste de chauffage 
B est prevu un dispositif 20 pour chauffer ou refroidir 
25 l'ebauche, af in d» amener la temperature de l'ebauche a la 
terapereture convenent pour l'Stirage et le souffloge. 

Dans le poste' de moulage par etirage et soufflage C 
sont prevus , sur le pleteeu de base inferieur 12, un moule 
de soufflage 21, ouvert et ferme radlalement sous l'action 
d'une presion hydreulique, ainsi qu'un dispositif 22 de 
commando hydreulique d'ouverture et de fermeture de ce mou- 
le, tandis qu'un dispositif 23 d r 61evation d'une tige d'eti- 
rage et de soufflage est prevu sur le plateau de base supe- 
rieur 13. Dans le poste d'evecuation D est prevu un dispo- 
35- sitif 24 pour ouvrir le moule de col 17 a l'encontre des 
ressorts de reppel 17a. 
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Les dispoaitifo prdcitds sont ouverts et ferm*s ou 
bien sont ddplacds vers le haut et vers le bos lorsque ] e 
plateau de transfert 16 s'arrSte et que chocun des moules de 
col 17 est immobillsd dans une position priSdetermince. 

Les dispositifs de blocage des moules 18 sont prevus 
ft l'interieur et h l'exterieur du plateau de transfert 16, 
sur la ligne de la figure 3 qui passe par le centre de 
rotation du plateau de transfert 16 et le centre du moule de 
col 17. 

Une paire de tiges formant entretoises 27 qui ser- 
vent a soutenir le plateau de base supdrieur 13 et a suppor- 
ter le dispositif supiSrieur ds blocage des noyaux d'injec- 
tion, sont reliees a une platine 26 fixde sur le c&te* de 
l'embase de la machine et sur laqueile est monte" le disposi- 
tif 18 de blocage des moules. Sur une platine de blocage des 
moules 28 associee au 'dispositif de blocage des moules 18 ae 
trouve un porte-moules 28a prdsentant a 1 1 int Srieur , deux 
ensembles de blocs chauds 29a, 30a, tandis que deux ensem- 
bles de moules 29, 3.0 sont montes parallelement I'un a 1'au- 
tre surle porte-moules 28a. L'un de ces ensembles de moules 
29 considers* comrae constituent le "premier moule", se trouve 
a l'exterieur par rapport au plateau de transfert 16 tandis 
que l»autre ensemble de moules 30 conside*re\ comme dtant le 
"second moule", est monte" dans une position qui est voisine 
du moule de col 17. Ces moules prdsentent des empreintes en 
nombre egal h celui des moules de col 17. L'empreinte du 
premier moule 29 a les dimensions juste suffisantes pour 
permettre le moulege de l'Sbauche de la couche interne 2 
entre cette empreinte et le noyau d'fnjection 31 insere" dans 
le moule. L 1 empreinte du second moule 30 a des dimensions 
suffisantes pour order un espace destine^ a recevoir le noyau 
d'injection 31 con j o i ntemen t avec* 1 ' dbeuche de la couche 
interne 2 adhdran.t a la pdripherie de ce noyau, afin de 
mouler l'Sbauche de la couche externe 3 entre l'empreinte du 
second moule 30 et I'dbauche de la couche interne 2, cet 
espace communiquant avec l'espace forme* entre le moule de 
col 17 et I'Sbauche de couche interne 2. 
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La substitution, les uns aux autres, des noyoux 
d'injection 31 par rapport aux deux ensembles rfe moules 29, 
30 est realisde au moyen d'une platine rotative 33 prGvue 
sur la face inferieure de la platine eldvatrice 32 montce 
sur les tiges 27, etd'un dispositif d ' entral neraent en rota- 
tion 34, tel qu'un actionneur rototif, mont4 sur la platine 
elevatrice ou de blocage des moules 32, afin d'entrolner en 
rotation la platine rotative 33. Les noyaux d.» injection' 31 
font saillie aux extremites inferieures de corps formont 
obturateurs de moules 36, b deux extremity opposees de la 
. face inferieure de la platine rotative 33 qui est aecouplee 
a l'arbre rotatif 35, et le premier moule 29 et le moule de 
col 17 sont fermes par les obturateurs de moules 36. Le 
mouvement vertical de la platine elevatrice 32 est commanded 
15 par la liaison de celle-ci avec les tiges de verins hydrau- 
liques 37 montes b cdte des tiges formant entretoises 27. 

Le moulage de l'ebauche a double couche 1 au moyen 
du dispositif de moulage decrit ci-dessus peut Stre realise 
d'une maniere tree peu dif f erente du cas oti une ebauche a 
une seule couche est moulee. Loreque le plateau de transfert 
16 s'arrete et que l'un des moulea de col 17 se "trouve place 
a l'endroit du poste de moulage par injection A, le premier 
moule 29 et le second moule 30 sont„soulev6s per suite du 
fonctionnement du dispositif de blocage des moules 18, et le 
moule de col 17 et le second moule 30 sont fermes. 

Ensuite, lea noyaux d'injection 31, con jointement 
avec la platine de blocage de moule 32, sont abaissds par 
suite du fonctionnement du dispositif de blocage des noyaux 
d'injection, et ils'sont introduits d'ans le premier moule 29 
et dens- le second moule 30, le premier moule 29 et le moule 
de col 17 etant fermes respecti vement par les obturateurs de 
moule 36. A ce moment 1 ' ebauche *de "couche interne 2 qui a 
ete premoulSe dans le premier moule 29 au cours de i'etape 
precedente, adhere b la surface peripherique de l'un des 
35. noyaux d'injection, et c.ette ebauche de couche interne 2 se 
trouve placee dans le second moule en s'etendant A partir du 
moule de col 17, comae on peut le voir sur la figure 5. 
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Une fois que 1c blocage dnergique des noutc3 a ctd 
realise apres la formeture prdcitde de ces moules, on injcc- 
te de la rdsin.e fondue dans les deux moules o partir d 1 un 
dispositif d'injection (non reprdsentu sur la figure) par 
5 I ' in termddiaire de buses d'injection relides aux blocs 
chauds 29a, 30a. 

Ainsi, dans le premier moule 29, 1'dbauche de couche 
interne 2 est moulde sur Is surface pdriphdrique du noyau 
d'injection 31 tandis que 1'dbauche de couche externe 3, 
10 dont la longueur est telle qu'elle atteint l'intdrieur du 
moule de col 17, est formde sur la surface pdriphdrique de 
1'dbauche de couche interne 2, comme il est r^eprdsentd sur 
la figure 6. 

Une fois que 1'dbauche a dtd moulde par injection, 
15 le dispositif 18 de blocage des moules et le dispositif 19 
de blocage de3 noyaux d'injection sont actionnds pour ouvrir 
les deux moules 29, 30 et pour soulever les noyaux d'injec- 
tion 31. Du cdtd du premier moule 1 1 dbauche de couche in- 
terne 2 se trouve alors adhdrer a la surface pdriphdr ique du 
20 noyau d'injection 31 et elle est dvacude hors du premier 
moule 29 tandis. que du cdte* du second moule, le noyau d'in- 
jection 31 est seul ddgagd du moule et 1'dbauche moulde h 
double couche 1 reste maintenue dans le moule de col 17, a 
l'dtat creux. 

25 Une fois que les noyaux d'injection ont dtd ramends 

a leur position de ddpart, on fait tourner le plateau de 
transfert 16 si bien que l 4 dbauche 1 a double couche, qui 
est maintenue par le moule de col 17, est amende a 1'endroit 
oil se trouve le poste de chauffage* B. Le dispositif d ' en- 

30 trainement en rotation 34 est actionrid pratiquement en m§me 
temps qu'a lieu la rotation du plateau de transfert 16 et la 
platine rotative 33 est tournded'un angle de 90° a fin d' as- 
surer la remise en place des noyaux d'injection 31 pour que 
ceux-ci se trouvent dans la position illustrde sur la figure 

35 2. Lorsque le plateau de transfert 16 a'arrSte de nouveau et 
que le moule de col 17 se trouve en position, le moulage de 
1'dbauche de couche interne 2 et le moulage de 1'dbauche 1 a 
double couche sont exdcutds simultandment .* 
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Bien que 1 » on ait ddcrit, dans la Forme d'execution 
precSdente, le cas d'une machine de rooulage pourvue du poste 
de chauffage. B,-il convient de noter que cette machine de 
moulage peot ne pas etre equipee de ce poate de chauffage si 
5 le moulage "par etirage et soufflage peuf etre realise sans 
exiger un chauffage. L'ebauche de couche interne 2. et 
l'ebauche de couche externe 3 peuvent etre moulses avec la 
meme resine ou avec des resines differentes, et il n'en 
resulte aucune limitation particulifere sur ce point dana 
10 l'appareil de moulage des Sbauches. 
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REVENDICATIQNS 
1.- Dispositif de mouloge pour le moulage debau- 
ches ou poraisons a double couche dons une machine de mou- 
lage, apres injection, par dtirage et soufflage, dans le- 
5 quel une plurality de moules de col (17) qui servent 6ga- 
lement en tant qu'organes pour maintenir des Sbauches et des 
articles moulds, sont months a des intervalles d$ terminus , 
sur la face infSrieure d'un plateau de transfert (16) pr4vu 
au-dessus d'une embase (11) de la machine et qui est entrai- 

10 ne en rotation d'une maniere int ermi ttente de maniere que 
les moules de col (17) puissent §tre ouverts et ferm<§s, et 
des dispostftifs pour le moulage par injection debauches en 
vue du moulage ult£rieur par dtirage et soufflage, ces dis- 
positifs Stent disposes h l'endroit des positions d'arrdt 

15 des moules de col (17), carac tdrise* en ce que des disposi- 
tifs de blocage (10,19) sont prtWus a l'irit£rieur et a 1 1 ex- 
tdrieur du plateau de transfert (16), sur le c6te* de 1 1 em- 
base (11) de la machine, h l'endroit des positions d'arr§t 
des moules de col (17) correspondent au poste de moulage par 

20 injection de la machine de 'moulage, un premier moule (29) 
ferme ovec un noyau d'injection (31), a 1'extSrieur du pla- 
teau de transfert (16), pour mouler une Sbeuche de couche 
interne (2) tout autour du noyau d'injection (31) et un 
second moule (30) ferme avec le noyau d'injection (31) ayant 

25 un moule de col (17) et portant une dbauche de couche in- 
terne (2), afin de mouler une dbauche de couche externe (3) 
tout autour de IMbauche de couche interne (2), sont dispo- 
ses parallelement 1 • un a l'outre sur une platine de blocage 
flu dispositif de blocage (13), et un dispositif (19) de 

31 blocage des noynux d'injection (31), actionne" hydraulique- 
raent, lequel comprond une platine rotative (33) et une pla- 
tine Sllvatrice (32) pour introduire ai terno tivement les 
noynux d'injection (31) dans les deux moules (2<>,30) 5 par- 
tir du hnut, ainsi qu' un dispositif d ' en t ra i nemen t en rota- 
tion (34), 9 nt dispoo 5 *iu-d.?03U3 des premier et second mou- 
les (2",3n). 
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2.- Dlapdsitir.de moulage pour le moulage debau- 
ches ou paraisons a double couche dans une machine de mou- 
lege, apres injection, par etirege et soufflage, suivant la 
revendication 1 carecteriee en ce que le premier moule (29) 
et le second moule. (30) sont pourvue d'empreintee en nombre 
egal a celui des moules de col (17), les empreintes du pre- 
mier moule (29) ayant chacune des dimensions suffisantes 
pour permettre le moulage de l'abauche de couche interne (2) 
entre cette empreinte et le noyau d'injection (31) introduit 
dens le premier moule (29), 1- empreinte du second moule (30) 
recevant le noyau d'injection (31) conjointement avec l'e- 
bauche de couche interne (2) adherent a la surface periphe- 
rique de ce noyau, af in -de former un espace pour le moulage 
de l'ebeuche de couche externe (3) entre cette empreinte et 
l'ebauche'de couche interne (2), ce t espace communiquant 
avec l'eepace compris entre le moule de col (17) et l'ebau- 
che de, couche interne (2). 

3.- Dispositir de moulage pour le moulage debou- 
ches ou paraisons a double couche dens une machine de mou- 
lage, epres injection, per Stirage et soufflage, suivant la 
revendication 1 cereeteriae en ce que la platine (28) de 
blocage dee moules du dispositif de blocage dee moules (18) 
et la platine elevatrice (32) du dispositif (19) de blocage 
des noyaux d'injection sont toutes les deux montees sur une 
peire de tiges (27) situees des deux cdtes du poste de mou- 
lage par injection (A) et s'etendent a travers le plateau de 
bese superieur (13), et un dispositif d • entr einement en. 
rotetion (34) comportent un arbre rotatif (35) accouple a la 
platine rotetive (33) qui est situee en dessous de la pla- 
tine elevatrice (32) et qui s'etend a travers cette platine 
616vatrice (32), est monte dens la partie centrele de la 
fece supdrleure de la platine elevatrice (32), les. noyaux 
d'injection (31) Stent disposes sur des obturateurs de moule 
(36) prevus aux deux extremity de la face inferieure de la 
35 platine rotative (33). 

4.- Dispositif de moulage pour le moulage debau- 
ches ou paraisons a double couche dans une machine de mou- 
lege, apres injection, par etirage et soufflage, suivant la 
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revendication 1 carectSriae' en ce que le dispositif d'en 
trainement en rotation (34) eat. conatitue' par un action 
neur rotatif* 



-1 /«p 
FIG. I 
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